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Kurzbeschrieb

TesoPost ist ein generalisierter Postprozessor. Er konvertiert 2- bis 3-achsige Frasprogramme (op-
tional sogar 5-achsige) sowie 2- bis 4}5-achsige Drahterodierprogramme von IThrem CAD/CAM-
System in das Datenformat Threr NC-Maschinen und fiigt hierbei alle bendtigten Zusatzinformatio-
nen hinzu. Dieser Konvertierungsvorgang wird liber Konfigurationsdateien gesteuert, in welchen die
Eigenschaften Threr NC-Maschinen beschrieben sind. Die Anzahl dieser Konfigurationsdateien ist
nicht beschrénkt.

TesoPost konvertiert nicht nur die ihm einzeln tibergebenen Friasprogramme (Manual-Modus). Er
kann auch ganze Verzeichnis-Strukturen tiberwachen, um dort laufend hinzukommende Fréspro-
gramme vollautomatisch und selbstindig umzusetzen (Automatik-Modus). Dieser Vorgang kann
sogar im Hintergrund und ohne Beaufsichtigung ablaufen.

Das Konzept

e

Thr CAD/CAM-System

} .
& TesoPost

Generalisierter Postprozessor

T ' —

CNC

4

CNC

4k

Pool mit Eonfigurationsdatei en

4

Clgbfanager WocWiew

. 'I CNC

Durch die Auswabhl einer Konfigurationsdatei aus Threm ,,Konfigurationsdatei-Pool* bestimmen Sie,
fiir welche Zielmaschine die Umsetzung erfolgen soll. In jeder Konfigurationsdatei ist das Verhalten
und die Eigenschaften einer CNC-Maschine genau beschrieben. Nach Abschluss der Umsetzung
konnen Sie, wenn Sie wollen, mit WpcView die Werkzeugbewegungen noch ein letztes Mal kon-
trollieren, bevor Sie die Zerspanung auf Ihrer CNC-Maschine starten.
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Systemvoraussetzungen

TesoPost lduft unter Windows ab XP (32 und 64 Bit Version). Fiir die Vollinstallation bendtigen
Sie zirka 25 MB Festplattenspeicherplatz (TesoPost, CfgManager und WpcView). Thr Rechner
sollte mit mindestens 1 GB RAM ausgertistet sein. Die Taktfrequenz des Prozessors (ab Pentium-4
oder kompatible) sollte 1 GHz oder hoher sein. Fiir den CodeMeter Kopierschutzstecker benotigen
Sie einen USB-Port.

Lieferumfang

Zum TesoPost Lieferumfang gehoren folgende Komponenten:

L 4
L 4

* ¢ o o

Generalisierter Postprozessor TesoPost (Installationsdatei: TesoPostCMSetup-V#.#.exe)
Konfigurationsdateien fiir die Maschinen Aciera, Atek, Bosch, Datron, Dialog-4, Dialog-11,
Dialog-112, DMG, Fanuc, Ferrari, Fidia, Heidenhain (ISO- und Heidenhainformat), Heller,
Hurco, Isel, Maho, Makino, Mazak, Num, Okuma und Sinumerik.
Konfigurationsdatei-Assistent (Installationsdatei: CfgManagerSetup-V#.#.exe)
Frasprogramm-Betrachter (Installationsdatei: WpcViewSetup-V#.#.exe)

CodeMeter Kopierschutzstecker (WIBU-Systems) fiir USB-Port

CodeMeter Runtime Kit (Download von www.wibu.com -> Support & Downloads -> User ->
User Software -> CodeMeter Runtime for Windows -> 32 oder 64 Bit Version)

Sie erhalten die Installationsprogramme entweder auf CD-ROM oder iibers Internet.
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Installation

Wichtig: Bitte halten Sie die hier angegebene Reihenfolge bei der Installation der einzelnen Kom-

ponenten ein.

Fiihren Sie die folgenden Schritte aus :

A S IS U A

Melden Sie sich mit Administrationsrechten an.

Stellen Sie sicher, dass der CodeMeter Dongle noch NICHT eingesteckt ist.
Entpacken Sie die Datei TesoPostCM-Package.zip in ein temporéres Verzeichnis.
Installieren Sie den CodeMeter Runtime Kit (32 oder 64 Bit, je nach Rechner).
Schliessen Sie nun den CodeMeter Dongle an Threm Rechner an.

Installieren Sie WpcView (WpcViewSetup-V#.#.exe).

Installieren Sie CfgManager (CfgManagerSetup-V#.#.exe).

Installieren Sie TesoPost (TesoPostSetupCM-V#.#.exe).

Melden Sie sich nun wieder als normaler Benutzer an.

Folgen Sie beim Ausfiihren der Installationsprogramme jeweils den Anweisungen.

Wir empfehlen Thnen, mindestens das
Desktop-Symbol zu erstellen.

Dadurch werden Programmsymbole
(Icons) auf Threm Windows-Desktop
erstellt. Von dort konnen Sie spiter die
Programme bequem per Doppelklick
starten.

i Setup - TesoPostCM

Zusitzliche Aufgaben auswahlen
Welche zusstzlichen Aufgaben sollen ausgefihrt werden?

Wahlen Sie die zusatzlichen Aufgaben aus, die das Setup wahrend der Installation von
TesoPostCM ausfihren soll, und Kicken Sie danach auf "Weiter™,

[¥] Desktop-Symbal erstellen
™ Symbolin der Schrellstartisiste erstellen

< Zuriick I[ Weiter = ] | Abbrechen
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Inbetriebnahme

Nach erfolgreicher Installation der Programme sollten Sie diese aufeinander abstimmen. Dadurch
konnen Sie z.B. aus TesoPost die aktuelle Konfigurationsdatei mit einem Mausklick in CfgManager
bearbeiten, ohne dass Sie den CfgManager zuerst separat starten miissen.

@ Starten Sie nun als erstes den Postprozessor TesoPost durch Doppelklick auf das neben-
e stehende Programm-Symbol auf [hrem Windows-Desktop. Das Starten nimmt einige
Tesopostserver  Zeit in Anspruch — Haben Sie etwas Geduld'.

i

Datei  Eimstellungen  Info

Protokolll Meldungenl Automatik  QuickPost |

-

Kunden. CHC-Maschinen. Konfigurationen CAM-Programm-D ateien
AT echniSofth T esoPost «| ||\ Arbeitsplatz Ll - | - | o | o | . Eva ” =2 | 2
e o et

Deskkop

onfig
5 53H!S'ﬁB'KK-Cfg #1- £ Eigene Datsien Dateiname | Tvp Gesamtgrole | Freier Speicher
SaK!S-ﬁB_TK'Cfg L3 Arbeitsplatz
SaH!S-AB-TT'Cfg : -- Metzwerkumgebung
Raniz-AC-TT.clg =
7] Baxis-ACTT-8400.cfg
S| Rawis-BA-KE. cfg
Baxiz-Ba-TK.cfg
Rawiz-BA-TT.cfg
Baniz-BC-TT.cfg
Rawiz-Ca-kk. cfg
Bawiz-CA-TK. cfg
Rawxiz-CB-FK. cfg
Bawiz-CB-TK.cfg
Baxizlnv Time-AC-TT.cfg
Rawiz-Offzet-AB-KK. cfg
Baxiz-Offzet-4B-TK.cfg
Rawiz-Offzet-4B-TT.cfg
----- Saxiz-Offzet-50-TT.cfg
----- Sawis-Offset-BC-TT.cig | < | x|
C:\Programme’T echiiS ofth TesoPosthTesoPostConfigh

] | Y.

Nach dem Programmstart ist die QuickPost Karte aktiv. Hier konnen Sie ohne grossen Aufwand
mit wenigen Mausklicks CAM-Programme in NC-Programme umsetzen. Auf der Automatik Karte
stellen Sie das Verhalten fiir den Automatikbetrieb ein. Unter Meldungen finden Sie eventuelle
Fehler oder Warnungen. Im Protokoll sehen Sie schliesslich, wann Sie welche Dateien umgesetzt
haben, wo die Resultate gespeichert wurden und so weiter.

Einstellungen  Info

Text-Editor suchen. ..
WpcWiew suchen. ..

Klicken Sie nun auf Einstellungen in der Meniizeile. Im darauf

heruntergeklappten Meni (siehe rechts) klicken Sie zuerst auf Cofnager suchen)
,,CfgManager suchen...“. Es erscheint die Maske ,,Datei suchen* (siche _ Memusuchen...

unten). Klicken Sie darin auf,,Suchen...“, um den Konfigurationsdatei- _Suchefad fir kenfigurationsdateien. .
Assistenten zu lokalisieren. Wurde dieser gefunden, so klicken Sie Eintrage beim Programmstart bereinigen

Eintrage jetzt (baldmbglichst) bereinigen
Maximale Anzahl Eintrage im Protokoll 3

abschliessend auf ,,Ubernehmen*.

Tray-Icon verwenden

Sprache wechseln 4

' Nachdem Sie TesoPostCMX.exe einmal gestartet haben, kénnen Sie auch das Programm TestPost.exe verwenden.

Dieses Programm startet viel schneller und iibergibt nur die Kommandozeile an TesoPostCMX.exe.
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Wiederholen Sie diesen Suchvorgang noch fiir =101 x|
WpcView und, wenn Sie mochten, fiir einen

. Suche nach: IEng anager.exe
Text-Editor Threr Wahl. Suchen in: IC:\F‘rogramme\TechniSDﬂ\ j |
TesoPost ist nun fiir das Bearbeiten von Kon- #h Suchen.. | X Abbrechen | " Ubemehmen;
figurationsdateien mit CfgManager und fiir T -
. . e Grozze D aturmn
das BetraChten von Fl‘aSpI'OgI” ammen 1m 3D' C:%ProgrammesT echniS ofts\Clgh anagersCfgtd anager.e | 1927168

Raum mit WpcView bereit.

TesoPost Automatik

Vorbereitung

Sie miissen als erstes mindestens ein Verzeichnis erstellen oder festlegen, in welches Sie die mit
IThrem CAD/CAM-System erstellten Frasprogramme (und nur diese) platzieren. Sie konnen auch
beliebige Unterverzeichnisse erstellen, geordnet beispielsweise nach Kunden, NC-Maschinen und
so weiter, um eine bessere Ubersicht zu erhalten.

Das Prinzip der TesoPost-Automatik

TesoPost liberwacht bei aktivierter Automatik die vereinbarten Automatik-Verzeichnisse und startet
beim Vorfinden einer neuen Frasprogrammdatei sofort den Konvertierungsvorgang wie folgt: Zuerst
sucht TesoPost im aktuellen Automatik-Verzeichnis die Datei TesoPost.ini. Findet er diese, so star-
tet er die Konvertierung mit den darin enthaltenen Angaben (Differenzierte Automatik). Findet er sie
nicht, sucht er im gleichen Verzeichnis eine Konfigurationsdatei. Findet er eine solche, zum Bei-
spiel ,,Fidia.cfg®, so konvertiert er alle Frasprogramme in diesem Verzeichnis aufgrund der Anga-
ben in dieser einen Konfigurationsdatei (Einfache Automatik).

Hat Thre Verzeichnis-Struktur Unterverzeichnisse und fehlt dort sowohl die Konfigurationsdatei als
auch TesoPost.ini, so wird die im iibergeordneten Verzeichnis vorgefundene Datei verwendet.

Einfache Automatik

TesoPost konvertiert die Frasprogramme im aktuellen Automatik-Verzeichnis unter Verwendung
der dort vorgefundenen Konfigurationsdatei und speichert die Resultate zuerst im temporiren Un-
terverzeichnis .\tmp\ bis die Verarbeitung beendet ist. Treten keine Fehler auf, kopiert TesoPost die
Resultate ins Unterverzeichnis .\done\, andernfalls nach .\canceled\.

Differenzierte Automatik

TesoPost liest und interpretiert zuerst die im aktuellen Automatik-Verzeichnis vorgefundene Datei
TesoPost.ini. Diese Datei bestimmt, welche Frasprogrammdatei mit welcher Konfigurationsdatei
konvertiert wird und in welches Verzeichnis die Resultate gespeichert werden sollen.

Besonderheiten

Beachten Sie, dass die in den Konfigurationsdateien vereinbarten Ziel-Verzeichnisse beim Konver-
tieren mit der TesoPost-Automatik ignoriert werden.
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Automatik Konfigurations-Assistent

Mit Hilfe des Automatik Konfigurations-Assistenten konnen Sie die TesoPost-Automatik bequem

einrichten.

@ TESOPOST ¥4.0e

Datei  Einstellungen  Info

Aktivieren Sie zuerst die Karte
Automatik mit einem Maus-

o

=0l x|

klick. Ein anschliessender Klick

Protokolll Meldungen  Automatit | QuickF‘ostl

—Automatik:

auf den Einfligen-Button neben
,.Starten Sie hier” oder das
Driicken der Insert-Taste startet

 aktiviert

—Timer [Watch dogl——

den Automatik Konfigurations- inrvelinses

Assistenten. g e
¥ aktiviert

In sechs Schritten fithrt Sie

dieser Assistent durch die Kon- Sz

=»

figuration. Befolgen Sie die Sie e

Anweisungen und beantworten
Sie die gestellten Fragen.

Zu b hende Verzei

Aktiviertl Werzeichnis Rekursiv | [M] / EFGI Sub INI/CFG

|-

Ablaufbeispiel:

E x
TesoPost Automatik Konfigurations-Assistent o TesoPost Automatik Konfigurations-Assistent o
Willkomren beim TesoPost Automatik Konfigurations-Assistenten @ Autornatik Verzeichnis @
Dieser Assistent hilit lhnen beim Einrichten der TesoPaost-Automatik. Geben Sie zuerst an, an welchem Speicherort Sie die Programme van Threm
CAD/CAM-Systermn speichern werden. Dies ist das sogenannte TesoFost
Die Inforrnationen die Sie hier eingeben, kinnen Sie spater jederzeit andern, Automatik-Yerzeichnis
erganzen oder auch wieder [dschen.
Dieses Yerzeichnis wird im Autornatikbetrieb von TesoPost standig Gbenwacht.
Erkennt TesoPost hier neu hinzugekomrmene Dateien, beginnt TesoPost sofort
mit deren Umsetzung in NC-Programme
|C:\KundentMueler |
Schiitt 1 von B T Weiterys | Abbrechen | Schiitt 2 von B cczuiick [ Weiterss ] Abbrechen |
x x
TesoPost Automatik Konfigurations-Assistent o TesoPost Automatik Konfigurations-Assistent s
Dateien von lhrem CAD/CAM-System g MNC-Maschine und NC-Steoerung @
Geben Sie unten an, mit welcher Dateimaske TesoPost die Dateien von lhrem Wyahlen Sie jetzt eine Konfigurationsdatei aus, die TesoPost fir die Umsetzung
CAD/CAN-System erkennen kann. Ihrer Programme verwenden soll
Verwenden Sie Joker-Zeichen wie "%" und ", um diese allgemein zu In giner Konfigurationsdatel sind die Eigenschaften und das Verhalten lhrer
identifizieren, zum Beispiel "*.apt", "*.cl*, "kundel1* ap*' usw. (ohne MNC-Maschine und NC-Steuerung genau beschrieben.
Anfithrungszeichen). Sie kinnen auch Verzeichnisnamen verwenden, um noch
gezielter zu selektieren, zum Beispiel "“\Waho'™ cl* ader "Shdn™*.cl" usw.
.apt - IE'\F’rngramme\Tecthnft\TasnPnsl\TEsnF’nstEnnlig\Hdn42Ekt cfg oo |
Scchiitt 3 van 6 <« Zuriick | Weters> ] Abbrechen et g 6 cczuiick [ Weiterss ] Abbrechen |
© TechniSoft CAD/CAM AG, Konradstrasse 9, CH-8005 Ziirich, http://www.technisoft.ch Seite 8
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x x
TesoPost Automatik Konfigurations-Assistent & TesoPost Automatik Konfigurations-Assistent o
Fielerzeichnis fir die NC-Pragramme und die anderen Resultate \gji Zusarmmenfagsung und Abschluss &
Jetzt fehlt nur noch die Angabe eines Speicherorts, wo TesoPost die Resultate Sie haben alle hendtigten Angaben fir die Automatik erfolgreich eingetragen:

(MC-Programrme usw.) ablegen sall.
Werzeichnis: C:\KundeniMuellery

Am besten geben Sie hier einen relativen Pfad an. So finden Sie die Dcfinsar = apt
berechneten NC-Programme immet "in der Nahe® (in einem Linterordner) der Konfiguration:  C:\Programme\T echniSoft\T esoPost\TesoPostConfighHdn426kt.cfg
Eingabedateien " L

Ziglverzeichnis: _A\TesoPosty

Relative Pfade beginnen stets mit einem Punkt, gefolgt von einem Backslash,
beispielswaise " \TesoPosth” nder " dneh Klicken Sie auf "Fertigstellen”, um diese Daten im Automatik-erzeichnis unter
"TesoPost.Ini" zu speichetn

|.\TasuF’usl\ ILI . [~ TesoPast Automatik anschiieszend aktiviersn

Abbrechen I

Schiitt 5 von B <¢ Zuriick I Weiter 33 I Abbrechen | Sehitt § von B < Zuiick

Die gemachten Angaben werden nach dem Fertigstellen in der Automatiktabelle ,,Zu iiberwachende
Verzeichnisse* eingetragen. Wiederholen Sie diese Automatik-Konfiguration fiir weitere Kunden,
NC-Maschinen usw. nach Bedarf.

@ TESOPOST ¥4.0e (Automatic Mode) = ] | Mlt einem thk auf aktiviert“
Datei Einstellungen Info . .” ..
‘ im Kasten Automatik aktivieren
Sie abschliessend die TesoPost-
Automatik fiir alle eingetragenen

s ‘

Protokolll Meldungen  Automatik | QuickPostI

Zu iib hende Yerzeichni

Automatk—————— . .
‘) el Aktiviertl Werzeichhis Rekursiv | INI / CFG Sub INIACFG I VerZelChnlsse
L ¥ C:hKunden'huellert, TesoPost.ini
~Timer (watch dog)— Einzelne Verzeichnisse konnen
iervallinsee Sie von der Automatik aus-

[+ =

———— schliessen, indem Sie das Hak-

chen im Feld unter ,,Aktiviert*
wegklicken.

Um auch Unterverzeichnisse in
der Automatik mit einzubezie-
hen, markieren Sie das Feld
,,Rekursiv* mit einem Mausklick.

Wenn Sie ein Verzeichnis dndern mochten, doppelklicken Sie dessen Namen, und Sie konnen im
erscheinenden Dialog ein anderes Verzeichnis auswihlen oder ein neues erstellen.

Ein Doppelklick auf ,, TesoPost.ini* 6ffnet IThnen CIREEE= — Sl
. . . . [ Eingabedatei-Masken — h Dateien [falls den)
den nebenstehenden Dialog, wo Sie weitere Details = D! B
zur Automatik angeben konnen. s =
. . . el i
Sie konnen z.B. mehrere Eingabedatei-Masken de- ] 4]
finieren und diesen unterschiedliche Konfigura- - 2 el e o
: : - : - 1 [kontigurstionsdatsi |Ziehverzsichis
tl.onsdatelein zuordpen. Auch konnen Sie ,,Z}lgeho- ] [ el
rige* Dateien bestimmen, die zusammen mit den sl
Resultaten ins Zielverzeichnis kopiert, jedoch nicht |
verarbeitet werden. ]

Mach der Verarbsitung wird dis CAM Eingabedatei. ——————— | -
5 nach \done\ verschoben  geloscht o [bemehmen

 in den Ausgabepfad verschoben " picht verschoben x Abbiechen |

Hier bestimmen Sie zudem, was nach der Verarbei- (
tung mit den Eingabedateien geschehen soll.
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QuickPost — Rasch einen Postprozessorlauf starten

SEpkozessSon

Sie haben gerade ein Frasprogramm erstellt und Thr Kunde wartet schon brennend auf den NC-

Code ?

Klicken Sie auf die QuickPost Karte im TesoPost Fenster. Sie sehen folgende Darstellung:

@ TESOPOST ¥4.0e

Datei  Einstellungen Info

A | &8 8

=10l

F‘rotokolll Meldungenl Zukornatik,  QuickPost |

Kunden, CHC-M hi . K

CAM-Programm-D ateien

7| Baxis-Offset-4C-TT.cfg
%) Rawiz-Offzet-BC-TT.cfg
7| Baxis-Offset-Ca-KK.cfg
%) Bawiz-Offzet-CA-TK. cfg
5| Bawis-zimple.cfg
Acierab000.cfg
Atek-fr.ofg

5 Dialogl1Z.cig

7 Dialogl1Cyc.cfg

5 Dialog11CycFS.cfg

7 Dialogl1Cyc-mm.cfg

5| Dialogl1Cye-Prok.ofg

7] dialogl1-mu.cfg

7 Dialogd.cfg

| DMU125P-3<-Hdn-h.cfg

S DMUT25P-82-Hdn-h.cfg

7| Ed=.cfg

| Emco-Siemens-MillTurnd cfg
5| EmcaTurn-Siemens-Polar.cfg
----- Fanuc1Om.cfg

|

|

5 Musller

B H Arbeitsplatz =
-4 316-Diskette (A:)
B S Pluto-2000 ()
-] Customers
{21 bokumente und E
{Z] Dowrload
{1 Hardcopies
{Z] Isabelle
=1 kunden

a Mueller
- ©ld-13GE-Disk
#-{_] Palm
+-/_ ] Programme
] Temp
-/_ ] TesoBackupFiles
- wincmd
£ Windows Update

-] WINNT
_>lJ

AT W I Temn
4 I i

£
&
£
B
£
B
£
£

So | .-

Dateiname

7302.ck
t_stueck.apt

7| =2[=|
Grofe | T

10KE APT-Datei
231 KB CLT-Datei
SOKE APT-Datei

Geandert

06,02.1999 15:05
07.05.2000 14:30

C:\Programme’T echiiS ofth TesoPosthTesoPostConfigh

C:AKundenstueller

N

Stellen Sie sicher, dass im linken Panel die von Thnen gewiinschte Konfigurations-Datei angezeigt

wird und markiert ist.

Lokalisieren Sie nun im Panel rechts Thre Frasprogramm-Datei. Ziehen Sie diese mit der Maus per
»Drag-and-Drop* auf die zu verwendende Konfigurationsdatei und lassen die Maustaste los. Die

Verarbeitung beginnt.

Tipp Eingabedateien konnen Sie per ,,Drag-and-Drop* auch vom Windows-Explorer tibernehmen.
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Ein Klick auf die Protokoll-Karte,
zeigt Thnen, was fiir Daten erzeugt,
wo diese gespeichert wurden und ob
Fehler aufgetreten sind:

Das Beispiel nebenan zeigt, dass die
Dateien 4711.ncd sowie 4711.sum in
C:\Kunden\Mueller\TesoPost\ ohne
Fehler gespeichert wurden?.

Wenn Sie die generierte NC-Datei
(4711.ncd) doppelklicken, wird sie
im internen Dateibetrachter ange-
zeigt. Sie konnen sie aber auch als
3D-Grafik betrachten. Klicken Sie
hierzu auf den WpcView-Button.

Die TesoPost Symbolleiste

@ TESOPOST ¥4.0e

Datei  Einstellungen  Info

~ | @ 8

=0l x|

Pratakall | Meldungen | Automatik | GuickPast |

Start CéM Datei

| CFG Datei

I Statuz l

B | 16.07.2004 03:33:13 ¢ 4711.apt

Dialogl1.cfg

0K

“Werarbeitung :

Start | 16.07.2004 09:33:13
Ende | 16.07.2004 03:33:14
Daver | < 00:00:01

Ziel-Pfad :

|E:\Kunden\M uellers TesoPosth

Generierte Dateien :

MCD | 4711.ncd
LST
APT
WhHL
PLI
SUM | 4711 .5um
LOG
ERR

Die TesoPost Symbolleiste besteht aus den folgenden Symbolen. Klicken Sie darauf, um die ent-

sprechende Funktion auszuldsen:

Startet WpcView mit der aktuellen CAM-Programmdatei und zeigt diese grafisch an.
Dieses Symbol ist aktiv, wenn die Protokoll-Karte aktiv ist und wenn mindestens ein
Eintrag im Protokoll vorhanden ist. Es ist auch aktiv, wenn die QuickPost-Karte aktiv ist
und mindestens eine CAM-Programmdatei selektiert ist.

(’?’\ Startet den CfgManager (Konfigurationsdatei-Assistent) und 6ffnet die aktuelle Konfigura-
tionsdatei. Dieses Symbol ist nur aktiv, wenn die Protokoll-Karte aktiv ist und wenn min-
destens ein Eintrag im Protokoll steht oder wenn die QuickPost-Karte aktiv ist und im lin-

ken Panel eine Konfigurationsdatei markiert ist.

@ Startet die TechniSoft NC-Simulation mit der aktuellen NC- oder CAM-Datei. Sie miissen
diese Software erworben und installiert haben, um die Bearbeitung simulieren zu konnen.

@ Ein Klick auf dieses Symbol bricht eine laufende Postprozessor-Verarbeitung ab. Dieses

Symbol ist nur aktiv, wenn gerade eine Verarbeitung stattfindet.

2

(CfgManager), um diesen zu dndern. Dies gilt jedoch nicht fiir den Automatik-Betrieb.

Der Speicher-Ort wird in den Konfigurationsdateien festgelegt. Verwenden Sie den Konfigurationsdatei-Assistenten

© TechniSoft CAD/CAM AG, Konradstrasse 9, CH-8005 Ziirich, http://www.technisoft.ch
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TesoPost Resultate

TesoPost schreibt die berechneten Resultate in die folgenden Dateien:

Kiirzel | Beschreibung, Datei Inhalt

NCD | Programmdatei fiir lhre CNC-Maschine. Nicht benotigte Leerzeichen werden entfernt.

LST | Listing-Datei spaltengerecht fiir bessere Lesbarkeit oder zum Ausdrucken.

APT | In DIN-66215 umformatierte Eingabe-Datei im ASCII-Code. Dies ist fiir Sie dann von
Interesse, wenn Sie bindre Eingabedateien nicht betrachten kdnnen (z.B. von Euklid).

PLI Datei mit Plot-Informationen fiir WpcView. Hier stehen die Record-Beziehungen zwi-
schen Ein- und Ausgabedatei. Diese Datei wird nur erstellt, wenn Sie das Kommando-
zeilen-Argument ,,-Plotinfo* angegeben haben (sieche CfgManager, Seite 13).

SUM | Summary-Datei. Sie enthdlt die Zusammenfassung des Postprozessorlaufs mit Koordi-
naten-Minimum, -Maximum, Werkzeugliste, Spindeldrehzahlen, Vorschiibe usw. so-
wie allfillige Warnungen und Fehlermeldungen.

HTM | Summary-Datei im HTML-Format.

LOG | Protokoll-Datei mit Informationen {iber Datum/Zeit des Postprozessorlaufs und die
verwendeten Werkzeuge.

ERR | Fehlerprotokolldatei.

Die ,,SUM*“-Datei wird immer erstellt. Die anderen Dateien nur auf Wunsch. Sie steuern dies, wie
auch die zu erzeugenden Datei-Namen und den Ausgabe-Pfad, in der Karte ,,Allgemein‘ des Konfi-
gurationsdatei Assistenten (siche Seite 13).
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CfgManager - Der Konfigurationsdatei Assistent

Die Steuerung von TesoPost erfolgt durch Konfigurationsdateien. In jeder Konfigurationsdatei wird
das Verhalten der Zielmaschine, deren Adressformate usw. genau beschrieben.

Mit Hilfe des Konfigurationsdatei Assistenten (CfgManager) konnen Sie dieses Verhalten bequem
beschreiben, indem Sie die entsprechenden Felder in den verschiedenen Fenstern mit den tatséchli-

chen Daten und Werten versehen. In den folgenden Bildschirmfotos sehen Sie die vielfiltigen
Moglichkeiten hierzu.

Vergessen Sie nicht, allfillige Anderungen vor einem neuen Postprozessor-Lauf zu speichern.
Karte ,,Allgemein“

“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg - |I:I|5|

Datei  Einstelungen | Info

EX o
| CHC I Te:-:t-Fu:urmateI NE-.-’-‘-.dressenI Zusatz-.ﬁ.dressenl GruppenHSFI .ﬁ.bhéngigkeitenl Mechanismusl Btz I

—Funde —Andere Einstellungen —hodu
M arme: ITechniSth CAD/CAM AG [T Infa fr MC-Simulation ausgeben i~ Frazen 2- biz 3-achsig
Maschine: I5>< “HDN THE Serie v Aushlendbare 53tze .[EIF'SKIF'] {* Frazen S-achsig
[+ Fehlendes FINI emulisren .
= Drahterodieren

M e I'Heidenhain THC Seri .. | Autar, WZManwahl: INein "I
Ial:usu:ulut j

Titeltext: IHeidenhain THC Klartest-F Fesztes Leerzeichen: |~ T’I
~kommentarzeicher———

—Auzgabe-0 ateien -
—Auzgabe-Pfad berschreiben—————— Beginn: I wr

[\TesoPostHDNY =] £/ Imner {1 Hie Ende:  [<#255><#

" Fragen

—Schwenk-Achee——————

I MC-Frogrammdatei erstellen NC-diesse: Ii
I".h j Maw Grosse: IEI I<I:ne|ie|:nig> j Prsition: I—
o MCD | LsT|  #PT|  wRL| LOG| ERR| Richtung: |_

K.ommandazeilen Argumente: I—Pln:ntinfn:n:Shn:nw -Logdeq -Trim -Nolmlaut -3ecDist: (0,5) -3tra |

| Z:\Programme! Technisoft! TesoPost TesoPostConfig), |

In den allgemeinen Einstellungen geben Sie z.B. den Namen Thres Kunden, Threr NC-Maschine
usw. an. Sie definieren auch, ob Friasprogramme 3-achsig oder 5-achsig generiert werden sollen
oder ob Sie Drahterodierprogramme erstellen wollen. Ausserdem bestimmen Sie hier, was fiir Da-
teien generiert und wo diese gespeichert werden sollen.
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Karte ,,CNC*

“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg

Datei  Einstellungen  Info

5 | B B @

=10l x|

Allgemein

—Kreiz-nterpolation
% Absolute Koordinaten
" Relative Koordinaten

i~ Rel.Asbs. adaphiv
i Aufldzung in Palpgan

I Te:-:t-Fu:urmateI NE-.-’-‘-.dressenI Zusatz-idreszen | GruppendSF | Abhangigkeiten Mechanismusl Bz I

—MC-Adreszen

Linearachzen

Ratationzachaen AEC

[T Mur veranderte Werte ausgeben
[~ Paolygonauflasung, wenn Radiuz kleiner als  |0.01
1E000.0

[T Polygonauflazung, wenn Fadius grosser als
[T Palygonauflasung bei Schraglage
Toleranz [Maximaler Sekantenfehler] : IU.UDE

Freizzentren ITE

Yorzchub

S pindeldrehzahl

“Werkzeug |dentifik ation

= 3

S atznummern

—Sonztige
Max. Anzahl Funktiohen/Satz:  G: IE Bd: |1

S atznurnmerr: bin: IEI [ ET IEI'EIEIEIE!'EI Inkr:|1
RAPID Feedrate [mmdmin): IEEIEIEIEI [~ Postionierlogik
MC-5atzende-Leichen [EOL] :

|<CRe<LF> |
[T Startpunkt Bohrzyklen [CYCLE] mit Sicherheitzabstand £

—Koordinatenbezugspunkt 30-werkzeug-Kamekiur—————
T CAM-zetio———— CHC-zeitig——
+ Eontaktpunkt  Eontaktpunkt

= Werkzeug-Ende i+ ‘wWerkzeug-Ende

—HMC-Adreszen fur Komrekiurvektor

"-.-"KZI W:I ‘»-"Z:I

Funktion fur Eilgang Reverse Postprozessar

B = | ]

| N\ Programmel TechniSoft! TesoPaost TesaPastConfig),

Beschreiben Sie in diesem Fenster die Eigenschaften Ihrer NC-Maschine bzw. NC-Steuerung, wie
z.B. Kreisinterpolation, verwendete NC-Adressen, Satzendezeichen, maximale Anzahl G- und M-
Funktionen pro Satz und so weiter. Fiir 3-achsige Frasprogramme kann TesoPost auch Informatio-
nen fiir eine 3D-Werkzeugkorrektur ausgeben (Korrekturvektor). Wenn Ihre Steuerung und Ihr
CAD/CAM-System dazu in der Lage sind, konnen Sie die nétigen Eintragungen hier ebenfalls vor-

nehmen.
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Karte ,,Text-Formate*

“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg - |EI|£|
Datei  Einstellungen  Info

5 B B
.-’-'-.Ilgemeinl CHC | NE-.-’-‘-.dressenI Zusatz-.ﬁ.dressenl GruppenHSFI Abhangigkeiten Mechanismusl Btz I

—Augzugebende Texte

& Varspann Hauptprogramm ' 3N~BEGIN~PGN~&Str (FileName)~MM', - =
' EN~BLE~FORM~0.1~Z~&3tr (xMin-5, "Z%045.3") ~&£3¢Cr
" MNachspann Hauptprogramnm ' ZN~BLE~FORM~0.2~&3Cyr (xMax+5, X045 3" ~£3Cr (v
! gl~; S=======================================
" Waorspann Unterpragramr ' $N~; Eingabedatei : &File(cam)', -

' %N~; Berechnet mit: &3Cr (FP3hortiame)', -

€ Nachspann Unterprograrmm ' 5N~; Datum / Zeit : &3tr(Date) / &3tr (Time)',

~ BARTHO ' ZN~; HKonfiguration: &File(Cfg)', -
' FN~; Nachfiihrtoleran=zen: GOO=g3Cr (TrackTolO),
 LOADTL ' gMN~; (o) TechniSoft CADSCAM AG, www.technisof
' §N~; S=======SSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSS
" FPRINT ' EN~M1Z6~; Positioniere Rotationsachsen auf ki

-~ ' EN~M1Z29~: Werkszeug den Rotationsachsen NICHT b
ISERT ' 5N~CY¥CL~DEF~19.0~EEARBEITUNGIEEENE', -

™ Fusatzheste ' FN~CYCL~DEF~19.1~4+0~C+0', -

' 5N~CY¥CL~DEF~19.0~EEARBEITUNGIEEENE', -

' FN~CY¥CL~DEF~19.1', -

-
1| | b

| N\ Programmel TechniSoft! TesoPaost TesaPastConfig), |

Die Text-Formate spezifizieren auszugebende NC-Sitze fiir Werkzeugwechsel, Kommentar- und
Einfligesétze sowie die Anfangs- und Ende-Sequenz von Haupt- und Unterprogrammen. Sie kdnnen
hier die meisten ,,Postprozessor-Variablen* als Platzhalter verwenden, um z.B. aktuelle Dateina-
men, Werkzeugmasse, Spindeldrehzahlen, Minimum- und Maximum-Werte von Koordinaten usw.
vom Postprozessor spéter einsetzen zu lassen.
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Karte ,,NC-Adressen*

“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg - |EI|£|
Datei  Einstellungen  Info
B | E

| Zuzatz-Adreszen | GruppendSFE | Abhangigkeiten Mechanismusl 5-.-’-'-.:-cis|

Adrezsbuchstaben ; Eigenzchaften won ="
C Rotationsachse C | | Format
0 werkzeugkomnektiurzpeicher —
E Pozition 13
F Worschub Farrmula
G ‘Wegbedingungen —
H  Hilfsfunktion kinimim
I F.reizzentrum « 3
J K.reizzentrum v M?a:-:lmum
K. Ereizzentum 2 It
L
M Fuzatzfunktion Laerd 1a
M Satznummer MoRechum Mein
E Pretendedlen
]
R
5 Spindeldrehzahl
T werkzeugnummmer
]
W
W
p oordinate
Yo Y-Foordinate -
£ ZKoordinate hal

| N\ Programmel TechniSoft! TesoPaost TesaPastConfig), |

Definieren Sie in diesem Fenster die NC-Adress-Formate Ihrer Steuerung, Die Spaltenposition im
Listing (und damit die Reihenfolge im NC-Satz) sowie weitere Eigenschaften der NC-Adressen. Ein
Doppelklick im Format-Feld ermdglicht IThnen mit Hilfe des Format-Editors die einfache Format-
Definition, hier z.B. das Format der X-Adresse:

“# Format-Editor - 1Ol x|
Gleitpunktzahl | Ganzzahl rFomat-Sting—————————————
IX% Q9.3
" F-Faormat [mit nachfolgenden Mullen: 123.000)
= R-Farmat [mit Dezimalpunkt: 123.] Einfiigen Entfernan

% O-Format [rur signifikante Zeichen: 123)
rFomat-Test————————

Anzahl zu rezervierender Stellen geszamt : |9 :Il \Wert zum testen eingeber
Stellen nach Dezimalpunkt ; |3 j I-I 230
Ergebniz:

[~ Dezimalpunkt ist Komma ‘

[~ Auch pozitives Yorzeichen anzeigen

[~ Fiihrende Nullen

Abbrechen |
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Karte ,,Zusatz-Adressen*

“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg - |EI|£|
Datei  Einstellungen  Info
5 B B

.-’-'-.Ilgemeinl CHC I Te:-:t-Fu:urmateI MC-Adrezzen | GruppendSFE | Abhangigkeiten Mechanismusl Btz I

[RCycle
Facinig
HazCoord
HazF ot b irirnLam
MewFace i =R
DelTim |t 0

Fhd am .
Futo Coord Mein

LCaode M aRechum Mein

Pozition ]

Farmula

CCode FretendedLen
CC
DR+
DR-
RL
RR
RO

< 21 4] ¢]

LUzatz-tdreszen Eigenzchaften won 'trmp’ ;
Format

| N\ Programmel TechniSoft! TesoPaost TesaPastConfig), |

Wenn Sie neben den Standard NC-Adressen A bis Z noch weitere Adress-Formate bendtigen, wie
z.B. Parameter fiir Zyklen (PO1=...) und dhnliches, konnen Sie diese hier definieren. Sie haben die
gleichen Einstellungsmdglichkeiten wie fiir die NC-Adressen.

© TechniSoft CAD/CAM AG, Konradstrasse 9, CH-8005 Ziirich, http://www.technisoft.ch Seite 17


file:///X:/Develop%202009/TesoPost2009/Dokumentation/Deutsch/www.technisoft.ch

esaRastsyadaeancarlisicste Fﬁsﬁs KOZesS SO

Karte ,,Gruppen/SF*
“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg - |EI|£|
Datei  Einstellungen  Info
D B @ |
.-’-'-.Ilgemeinl CHC I Te:-:t-Fu:urmateI NE-.-’-‘-.dressenI Zusatz-Adiessen  GruppenSE |.ﬁ.bhéngigkeiten| Mechanismusl Btz I
Gruppe £ 5F I P'l:nsitil:unl Funktionen I [ rit I Incompatible I Separate I Format I -
= Group[k1] a1 kO3 k04 MO5 RT3 14 k05
o Group[M2] a1 MO7 MO3,M03 k03
& | Group[M3)] a1 M128 M123 M123 M128.M123
- SP-AusFmid5] AuxFmt3a1 Mein
SF-DefFace AmFrta03 MHein
l SF-DefleroPnt AsFrok30] Mein
* SF-ResleroPnt A rsFrnka0z MHein LI

YYon Sonderfunkhion SF-AusFmt351 ausgeloste Funkbionen :

Funltion Force ZLmeizung I Force I
Au=Fmtas Mein

ol S A

| N\ Programmel TechniSoft! TesoPaost TesaPastConfig), |

Ihre Maschine kennt neben Koordinaten, Vorschubwerten und dergleichen auch Maschinenbefehle,
z.B. um die Spindel einzuschalten (M03/M04), eine Kreisbewegung auszufithren (G02/G03) usw.
Diese Befehle sind normalerweise mit G- und M-Funktionen realisiert. Dabei werden die Funktio-
nen, welche sich gegenseitig beeinflussen, im Regelfall zu Gruppen zusammengefasst. Diese Grup-
pen mit ihren zugehorigen Funktionen definieren Sie hier in diesem Fenster (obere Tabelle).

Sie konnen auch eigene Gruppen als Sonder-Funktionen (SF) definieren. Die dadurch auszuldsen-
den Unter-Funktionen tragen Sie in der unteren Tabelle ein.

Beachten Sie, dass die Reihenfolge der Gruppen und Sonder-Funktionen in der oberen Tabelle der
Reihenfolge ihrer Abarbeitung entspricht. Sie konnen diese Tabelle somit auch als eine Art Priorité-
tenliste auffassen.
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Karte ,,Abhiingigkeiten*

“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg - |EI|£|
Datei  Einstellungen  Info
5 B B |
.-’-'-.Ilgemeinl CHC I Te:-:t-Fu:urmateI NE-.-’-‘-.dressenI Zusatz-Adiessen | Gruppens/SF Abhangigkeiten | Mechanismusl Btz I
Funktiunl Feleaze Benotigt [Meed] I FealFunc I Local I -
= GOD  ilCode Coord A C FMax BLRR RO Meir
o GOl LCode.Coord A CF.RLRR.RO Mein
i GOZ2  CCode.CoordACF.OR+DR-RLAR.AROD Mein
03 | CCodeCoordACF.DR+DR-RLRR.RO Mein
MO3 |5 Mein
i kMO4 |5 Mein
+ M13 |5 Mein LI

Yon GO0 ausgelozte Funkbionen :

Funltion Force Bedingt Iﬂ
+=| |LCode Meir Meir
= | Coord Mein Mein
Ty |a Nein Nein
C Mein Mein
’-'i]'l Fidax Mein Mein
T AL Mein Mein o

| N\ Programmel TechniSoft! TesoPaost TesaPastConfig), |

Vielfach losen G- und M-Funktionen selber NC-Adressen aus, wie beispielsweise Koordinaten,
Spindeldrehzahl und dergleichen. Tragen Sie hier unter ,,Release* diejenigen Adressen’ ein, die von
der Funktion ausgelost werden sollen.

Jede G- oder M-Funktionen kann zudem bestimmte Eigenschaften aufweisen. Sie kann beispiels-
weise nur satzweise wirksam sein (Local) oder sie setzt voraus, dass bereits andere G- bzw. M-
Funktionen anstehen (Need). Definieren Sie auch diese ,,Attribute* in den dafiir vorgesehenen Fel-
dern.

> Auch ,, Kombi-Adressen sind moglich, wie z.B. ,,Coord* anstelle von ,,X,Y,Z*
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Karte ,,Mechanismus*

“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg - |EI|£|
Datei  Einstellungen  Info
5 B B |

.-’-'-.Ilgemeinl CHC I Te:-:t-Fu:urmateI NE-.-’-‘-.dressenI Zusatz-diessen | GruppensSF | Abhangigkeiten | Mechanismus I Btz I

—CAD/CAM-Arweisungen— [ Mechanizmusz fur MOVE /£ BARID :
Haupt- und Mebenwarte:

- MOVE = Release

Eg;ﬁ.ﬁ.L Force HazCoord: 0:[LCode, Fid.ax)

e O I mplicit

e DLW Attribut

- CEMTER

- DRILL Releaze=...

- BRKCHP

- DEEP —

- TAP

- RE Ak

- BORE

- RAPID

- CYCLE

- CUTCOR

[+l SPIMDMDI j

LUWEIEUNOER

ol A

i~ Bedingt
f:l ?:l ﬁ'}l +| i+ Unbedingt Gao

| N\ Programmel TechniSoft! TesoPaost TesaPastConfig), |

In diesem Fenster schliesslich legen Sie den Mechanismus bzw. die Logik der Postprozessor-Verar-
beitung fest. Auf der linken Seite tragen Sie die von Ihrem CAD/CAM-System stammenden Post-
prozessor-Befehle ein, welche der Postprozessor interpretieren soll. Wenn Sie anschliessend einen
dort eingetragenen Befehl, z.B. NORMAL unter MOVE, wie abgebildet, markieren, so konnen Sie
rechts unter ,,Mechanismus fiir MOVE / NORMAL* die Aktionen festlegen, die TesoPost dadurch
auslosen soll.

Das abgebildete Beispiel zeigt, wie bei einer normalen Bearbeitungsbewegung (MOVE/NORMAL)
die Funktion GO1 ausgeldst wird.
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Karte ,,5-Axis“

“# CfgManager ¥1.4e - Heidenhain-Klartext-Generic-53.cfg

Datei  Einstellungen  Info
O B B
.-’-'-.Ilgemeinl CHC I Te:-:t-Fu:urmateI NE-.-’-‘-.dressenI Zusatz-.ﬁ.dressenl GruppenHSFI .ﬁ.bhéngigkeitenl Mechanismus |
—1. Rotationz-tchee 2. Rotationz-Achee
—Realigiertt als—— Befindet sich————— —Realigiert als——— [ Befindet sich———
I.-'i'-.-.ﬁ.chse j £ im Tizch " im Kopf IE-.-’-‘-.I:hSE j = im Tizch € i Kopf
—Morzeichen——————— —Yarzeichen————————
f* poziiv  negativ % pozitiy {7 negativ
MWC-Adresze ) MC-Adresze C
FirirLm [Grad] 15 Kinirum [Grad] -3399.999
b &zirnumn [Grad) +122 b asirnum [Grad) +95993,939
max. Eilang [L/min] 20 max. Eilang (L /min] an
max. Yorschub [ Amin) |20 max. Yarzchub [UAmin] |30
Tisch-Diztanz 0.000 AchseMersatz 0.000
Abstand Spindel-dchse [0
—Machfubrtoleranz inmm————— Werkzeug-dchee——— i :
v 3D-Koordinaten transformisren
Eilgang: Bearbeitung: X Co o -
YWerkzeug-Lange bericksichtigen
a000 - noos - - .
I J I J I Undefinierte: \Winkel I [T Pivat-Lange bericksichtigen IEI

| N\ Programmel TechniSoft! TesoPaost TesaPastConfig), |

Wenn Sie 5-Achs-Frasprogramme erstellen mochten, so definieren Sie in dieser Maske* die Kine-
matik Threr Frasmaschine, wie beispielsweise Anordnung und Abstéinde der beiden Rotations-
achsen.

Ist eine Rotationsachse X-parallel, so ist sie als A-Achse realisiert (Y-parallel: B-Achse; Z-parallel:
C-Achse). Sie bestimmen, ob sich die Rotationsachse im Tisch oder im Kopf befindet. Ebenso

bestimmen Sie die weiteren Achs-spezifischen Eigenschaften.

Sie konnen ausserdem die Nachfiihrtoleranz und noch einige weitere Einstellungen festlegen.

4 Diese Maske erscheint nur, wenn Sie in der Karte ,,Allgemein* den Modus ,,Frisen 5-achsig® eingestellt haben. Sie

konnen 5-Achs-Konfigurationen auch erstellen, wenn Sie die 5-Achs-Option von TesoPost nicht erworben haben.
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WpcView’ — Der Werkstiick- und NC-Programm Betrachter

Wenn Sie nach Abschluss eines Postprozessor-Laufs die Friswege noch einmal betrachten mochten,
bevor Sie damit auf IThre Maschine gehen, so starten Sie einfach WpcView (z.B. mit dem entspre-
chenden Symbol in der TesoPost Symbolleiste). WpcView 6ffnet die aktuellen Dateien und zeigt

die Fraswege nach kurzer Zeit an:

"~ Technisoft Wpc¥iew =] 3]

il S
o g
7 ,"v“\\{'"" o
"‘"ofﬁe-:otﬁg:‘?:s"

|Segmentlange: 1.083

L‘EchView ¥2.7h - C:\Kunden'Mueller, TesoPost' copy-new.pli

Datei Bearbeiten Einstellungen  Eenster  Info

| 4 & » | @]

copy-new.cl  Copy-new.dll |c0py—new.s‘um|

2011:
z0lz:
2013:

NZ003 ¥32.913 Z24.987
Nz004 ¥33.314 E25.62
Nz2005 ¥34.171 Z26.565
Nz00g ¥35.166 E27.327
Nz007 ¥35.885 227.757
1 N2Z0O08 ¥36.244 E27.872
Nz003 ¥37,347 Zz2§,19

2014:

2019:
2020z
z0zl:
2022:
z0z3:
2024:

Nz0ll ¥40.281 Z25.071
Nz01z ¥42.124 Z27.Z217
Nz0l3 ¥43.641 Z25.779
Nz014 ¥43.891 ZE5.322
Nz0l5 ¥53.5 Z25.555

Nz0lé ¥54.61 E26.147

Bereit

|»

+ Darstellung rotieren

“erschieben Sie die Maus innerhalb des Grafikfensters nach
links, rechts, oben oder unten, wihrend Sie die linke
Maustaste gedrickt halten

+ Darstellung zoomen

“erschieben Sie die Maus innerhalb des Grafikfensters nach
links oder rechts, wahrend Sie die CTREL-Taste und die linke
Maustaste gedrickt halten

Aljternativ kiinnen Sie mit der Maus auch ein "Zoom-Fenster”
aufziehen, wenn Sie dabei die linke Maustaste und die Shift-
Taste gedrickt halten.

+ Darstellung verschieben

Werschieben Sie die Maus innethalb des Grafikfensters,
wahrend Sie die ALT-Taste und die linke Maustaste gedrickt
halten.

+ Darstellung zentrieren

Klicken Sie mit der linken Maustaste auf das zu zentrierande
Bahnsegment. Driicken Sie kurz die Taste C, um den
gepickten Punkt in Bildmitte zu bringen. Dieses Zentrum gilt
nunmehr auch fiir "Darstellung rotieren” als Rotationszentrum.
Zudem wird der Cursor-Balken des Bildschimmprotokolls auf
den zugehdrigen MC-Record positioniert

+ Bahnsegment-Informationen

Wyenn Sie Informationen dber ein Bahnsegment winschen, so
klicken Sie einfach mit der Jinken Maustaste im Grafikfenster
auf das zu untersuchende Segment. Im Bildschirmprotokoll
wird darauthin der Cursarbalken autoratisch auf den
zugehdrigen NC-Record positioniert. Ein akustisches Signal
zeigt Ihnen an, dass unter dern Mauszeiger mehrere
Segmente liegen. Sie kdnnen mit der Leertaste zum jewsils
nachsten Segment weiterschalten

Umgekehrt kdnnen Sie auch im Bildschirmprotokoll mit der
linken Maustaste einen NC-Record anklicken. Im Grafikfenster
wird darauthin das zugeharige Bahnsegment markiert.

+ Tastaturbelegung

Ctrl / Cursor Left “orheriger Beobachtungspunkt
Ctrl 4 Cursor Right Machster Beobachtungspunkt
Cursor Up “orangehender NC-Record

Cursor Down  Machster NC-Record

Pglp Vorangehende Bildschirmseite

FPgDn Machste Bildschirmseite

Horne Erster NC-Record

End  Letzter NC-Record

Murnpad 1-8  Meun verschiedene vorgegebene
Beobachtungspunkte

[~ Diesen Dialog zukiinftig nicht mehr anzeigen

Sie sehen simtliche Werkzeugwege. Wenn Sie das Kommandozeilen-Argument ,,-Plotinfo* in der
Konfiguration (CfgManager) angegeben haben, sehen Sie im Fenster unten links drei Karten: 1. die
CAD/CAM-Eingabedatei, 2. die NC-Programmdatei und 3. die Summary-Datei. Sie konnen in die-
sem Fall sowohl in der NC-Programm-Karte als auch in der Eingabedatei-Karte auf eine Zeile
klicken und sehen in der Grafik oben links sofort, wo das Werkzeug nach Abarbeitung dieses NC-

Satzes stehen wird.

Wird ersichtlich, dass beispielsweise eine Freifahr-Bewegung zuwenig abhebt, konnen Sie auf diese
Weise ermitteln, wo Sie allenfalls manuelle Anderungen an der NC-Datei vornehmen miissen.

5

Programme und viele andere Frasprogramm-Formate grafisch darstellen.

WpcView ist Freeware. Sie diirfen WpcView auch Thren Kunden weitergeben. Mit WpcView kdnnen Sie auch ISO-
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